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Dziat materiatéw do napraw blacharsko - lakierniczych

3M™ 471LA Hookit™ Trizact™ Dysk do szlifowania powtoki
bezbarwnej-P1500

1) Numery produktu

02088 - 150 mm
02094 - 75 mm

2) Opis i zastosowanie

Przeznaczony do usuwania defektéw powtoki lakierowej, takich jak wtracenia i tzw.
skérka pomaranczowa. Uzywac¢ z niewielkg iloscig wody, aby ograniczy¢ wytwarzanie
pytu i przedwczesne zapychanie sie dysku.

3) Wiasciwosci fizyczne
Podktad 3 mm podktad z folii poliestrowe;j
Minerat Tlenek glinu
Zakres gradacji Gradacja 1500
Powtoka Konstrukcja Trizact
Klejenie Wodoodporny zywiczny materiat wigzgcy

Mocowanie
Forma konwers;ji

Dyski Hookit™
Dyski Hookit™ 150 mm/75 mm

Cecha

Korzysci

Podtoze foliowe

Dtuzsza zywotnosé
Lepsza jakos¢

Technologia mineralna Trizact
zapewniajgca $wietng wydajnos$é

Dtuzsza zywotno$¢ —
wieksza produktywnos¢ i wydajnosé

Pozadany poziom wykornczenia

Lepsza jakosé

Uzywany na wilgotno z minimalnym
natryskiem wody.

Dtuzsza zywotnos¢ i minimalne
czyszczenie po uzyciu.

Uzywac z przektadka

Wyzsza wydajnosé.
Lepsza jakosé

Metoda maszynowa

Wyzsza wydajnosé
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4)

5)

6)

Wskazdéwki dotyczgce uzytkowania

e Panel powinien by¢ doktadnie oczyszczony. Zanieczyszczenia na panelu mogg
powodowac powstawanie rys na powierzchni.

e Uzywacd produktu z niewielka iloécig wody. Nalezy spryskaé¢ powierzchnie
wodg z butelki z rozpylaczem przed szlifowaniem do matowej powierzchni.

e W przypadku paneli wyprofilowanych lub z krawedziami uzyé przektadki —
zapewnia to wiekszg elastycznos$¢ i zmniejsza ryzyko przeciecia krawedzi.

e Zawsze uzywac produktu z dodatkiem tylko niewielkiej iloéci wody, aby
przedtuzyé zywotnosé dysku — stosowanie na sucho lub ze zbyt matg iloscig
wody powoduje zapychanie dysku. W przypadku nadmiaru wody produkt
bedzie sie $lizga¢ po powierzchni zamiast matowi¢ ja.

e Szlifierka powinna pracowaé ze $rednig predkoscig (zbyt szybka moze
spowodowad ryzyko przeciecia krawedzi podczas szlifowania) — nalezy
obrobi¢ dany obszar dwukrotnie, aby zmatowi¢ powierzchnie.

Magazynowanie

Zaleca sie, aby wszystkie nasypowe materiaty $cierne byty przechowywane w
statych temperaturach i wilgotnosci w zakresie 18-22° C, 35-50% wilgotnosci
wzglednej. Powinny byé trzymane z dala od wilgotnych (lub zimnych) écian, okien lub
podtég, aby unikngé mozliwego wchtaniania wilgoci. Nalezy unika¢ przechowywania
w poblizu zrédet ciepta, np. rur parowych, grzejnikéw, kanatéw gorgcego powietrza,
piecow itp.

Produkt najlepiej przechowywaé w oryginalnym opakowaniu do momentu uzycia. W
idealnych warunkach przechowywania okres przydatnosci jest nieokreslony.

Bezpieczenstwo

Jesli to mozliwe, szlifowanie powinno odbywac sie w dobrze wentylowanym miejscu
i zdecydowanie zaleca si¢ noszenie odpowiednich okularéw, maski przeciwpytowej i
rekawic

Dyski powinny by¢ uzywane wytgcznie z maszynami wyposazonymi w odpowiednig
podktadke do dyskéw przeznaczong do tego celu i utrzymywang przez caty czas w
dobrym stanie.

Dyski $cierne powinny wystawac symetrycznie do nie wiecej niz 2 mm poza
zewnetrzng krawedz podktadki do dyskow.

Nie nalezy uzywac¢ uszkodzonych lub znieksztatconych dyskéw s$ciernych ani
podktadek do dyskéw.

Dyski i podktadki nie powinny byé w zaden sposéb modyfikowane. Powinny by¢
uzywane tylko w oryginalnym rozmiarze i ksztatcie, w jakim zostaty dostarczone.
Zaleca sie, aby dyski byty uzywane tylko na podktadkach do dyskéw, ktére majg
wyrazne oznaczenie wskazujgce maksymalng dopuszczalng predkoscig (MOS). Nie
nalezy przekraczaé¢ podanej predkosci.
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7)

Maszyny powinny pracowacé z dyskiem tworzagcym mozliwie najmniejszy kat z
powierzchnig obrabianego przedmiotu.

Nalezy zadba¢ o to, aby dyski bez otworu srodkowego byty zamontowane centralnie
na podktadce do dysku.

Nieuzywang szlifierki nalezy umiesci¢ na odpowiednim stojaku lub potozy¢ w
bezpiecznej pozycji dyskiem do géry. Nie wolno ich przechowywaé w taki sposéb,
aby powierzchnia dysku lub podktadki stykata sie z podtoga lub stotem
warsztatowym.

3M™ 471LA Hookit™ Trizact™ Krazek do szlifowania powtoki bezbarwnej-P1500 jest
przeznaczony WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.

Zastrzezenie

Wszystkie oswiadczenia, informacje techniczne i zalecenia oparte sg na testach, ktére
uwazamy za wiarygodne na dzien ich sporzadzenia, ale ich doktadno$¢ lub
kompletno$¢ nie jest gwarantowana. Przed uzyciem produktu nalezy upewni¢ sie, ze
jest on odpowiedni do zamierzonego zastosowania. Poniewaz warunki i metody
uzytkowania produktu, a takze wszelkie informacje, o ktérych mowa w niniejszym
dokumencie, znajduja sie poza naszg kontrolg, 3M wyraznie zrzeka sie wszelkiej
odpowiedzialnos$ci za uzyskane wyniki wynikajace z jakiegokolwiek uzycia produktu
lub polegania na tych informacjach.

Dodatkowe informacje na temat zdrowia i bezpieczenstwa znajdg Parnstwo pod adresem

3M Poland Sp. z 0.0
Automotive Aftermarket

Al. Katowicka 117, Kajetany
05-830 Nadarzyn

Tel: +48 (22) 739 60 00
www.3mpolska.pl

3M, Hookit i Trizact sg znakami towarowymi firmy 3M. © 3M 2024, Wszelkie prawa
zastrzezone.
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