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e Komfortowa maska
z filtrem czastek P2

3M Proces klejenia paneli

Przygotuj pozostate klejone zawiniecia blachy na panelu
gtéwnym za pomocg pasa $ciernego lub dysku z wtékniny
Scotch-Brite™

» Odttuszczanie klejonych obszaréw zawiniecia blachy
panelu gtébwnego

® Ochrona twarzy

3M™ Pasy $cierne
Scotch-Brite™

3M™ Preparat czyszczacy
ogdlnego zastosowania

e Odziez robocza
wielokrotnego uzytku

3M™ Dysk Scotch-Brite™
Roloc™
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professional panel Wipe

o

3M™ Profesjonalne
$ciereczki do paneli

e Rekawice ochronne

3M™ Szlifierka pistoletowa
do napraw karoserii

» Usun powtoke Ecoat z klejonych obszaréw zawiniecia blachy
panelu zamiennego za pomocg pasa z witékniny Scotch-Brite™

Przygotowanie
Zamiennego

panelu

\

3M™ Pasy $cierne 3M™ Szlifierka pilniczkowa
Scotch-Brite™
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» Odttuszczenie klejonych obszaréw zawiniecia blachy
panelu wymiennego
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professional panel Wipe

3M Professional Panel Wipe

3M Chiffon professionnel -::wm carrosserie
3M Profi Karosserie Putztus

Panni professionali per carrozzeria SM

Bayeta Profesional de 3M

Czyszczen
powierzc

o

3M™ Preparat czyszczacy 3M™ Profesjonalne
ogodlnego zastosowania $ciereczki do paneli
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» Natéz podktad weld-thru na wszystkie obszary panelu gtéwnego

i panelu wymiennego wymagajgce spawania, z wyjgtkiem g
obszaréw klejonych

50410
Weld Thru Il

i

» Zaleca sie zastosowanie dwéch warstw, aby uzyskaé¢ odpowiednia
grubos$¢ powtoki i optymalne zabezpieczenie przed korozjg

T

przed korozjg

Ochrona

» Czas schniecia: 10-20 minut

3M™ Podktad
Weld-Thru |l

o

» Umies$é wktad w odpowiednim pistolecie do aplikacji

» Przed podtgczeniem dyszy mieszajgcej do wktadu wycisnij
niewielka ilo§¢ materiatu, do momentu zaobserwowania tej |
samej ilo$ci obu sktadnikéw T y—

cja

wyttoczonego materiatu, aby usungé materiat zmieszany it

» Podtgcz dysze mieszajgcy i odrzué pierwsze 2-4 cm I ;l

nowego wktadu

Kalibra

w niewtasciwych proporcjach

3M™ Pneumatyczny
aplikator do podwdjnych do podwdjnych
kartuszy 200 ml kartuszy 200 ml

3M™ Klej do paneli 3M™ Reczny aplikator
Uwaga: Poprzedni etap jest wymagany tylko w przypadku

korzystania z nowego wktadu.
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» Nanies$ klej na pasujgce obszary zawiniecia blachy panelu
gtéwnego i panelu zamiennego, pokrywajgc wszystkie
nieostoniete powierzchnie metalowe

» Natozy¢ dodatkowg warstwe kleju na pasujgce obszary zawiniecia
blachy, aby zapewni¢ odpowiednig grubo$¢ tgczenia oraz
wypetnienie wszystkich przestrzeni

; Zastosowanie

» Zamocuj panel wymienny na panelu gtéwnym stosujac zaciski

» Natozy¢ wymagane spoiny na tylne szwy pionowe, potgczenia
kosmetyczne lub tam, gdzie jest to zalecane przez instrukcje
uzytkowania od producenta samochodu

Uwaga: Przestrzegaj zalecanych czaséw utrzymania zaciskéw
w trakcie procesu klejenia: usun po ~ 4 godzinach w temperaturze
otoczenia 23°C

Zamontuj
panel zamienny
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» Nadmiar kleju wycisngé z obszaru naprawy przed jego
utwardzeniem, aby zapewnié uszczelnienie naprawy
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professional panel Wipe

Uwaga: Szlifowanie w celu usuniecia nadmiaru kleju moze
spowodowadé odstoniecie surowego metalu i wystgpienie korozji
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3M™ Preparat czyszczacy 3M™ Profesjonalne
ogdlnego zastosowania $ciereczki do paneli
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3M Dziat materiatéw do napraw blacharsko-lakierniczych Prosimy poddac¢ recyklingowi. Wydrukowano w UK.
3M Poland 3M, Cubitron i Hookit sg znakami towarowymi Firmy 3M.
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