Naprawa tworzyw sztucznych, pekniecia i otwory

Standardowe procedury operacyjne

Wazna uwaga dotyczaca bezpieczenstwa procesu
Zawsze stosuj $rodki ochrony indywidualnej
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3M Poland

Al. Katowicka 117, Kajetany
05-830 Nadarzyn

Poland

Telefon: +48 22 739 60 00
www.3m.pl/naprawa-auta

e Komfortowa maska z
filtrem czastek P3

Aby uzyska¢ dodatkowe informacije
www.3M.pl/naprawa-zderzakow

e Ochrona stuchu o Komfortowe gogle

» Odttuéé powierzchnie za pomocg 3M™ VHB Srodka do czyszczenia powierzchni
aby usung¢ olej lub smar z powierzchni.

» Odttuszczenie powierzchni pomaga zapewnic¢ optymalne wigzanie kleju.

» U podstawy pekniecia wywieré otwér o srednicy 4 - 6 mm, aby uwolnié¢ naprezenia
i zapobiec dalszemu rozszerzaniu sie pekniecia i dalszym uszkodzeniom.

» Rozfazuj pekniecie za pomocg dysku 3M™ Scotch-Brite™ Roloc™, poniewaz katy
powinny by¢ ,ptaskie”, aby poprawic¢ skutecznoscé kleju i zwiekszy¢ wytrzymatosé
spoiny.

Uwaga: Ten krok jest wazny, aby unikngé pdzniejszego ,zapadania sie” kleju
naprawczego, co moze prowadzi¢ do uwidocznienia sie krawedzi pekniec!

» Przygotuj obszar wokét rozdarcia za pomocg materiatéw $ciernych
3M™ Cubitron™ || 220+.

Uwaga: Tworzywo sztuczne to bardzo miekkie podtoze! Nalezy zachowac szczegdlng

ostroznos¢ podczas stosowania gruboziarnistych materiatéw $ciernych, poniewaz
mozna powaznie uszkodzi¢ powierzchnie i wtdkna tworzyw sztucznych.

» Dyski scierne 3M™ Hookit™ Cubitron™ Il 240+.

» Likwidowanie zarysowan powstatych podczas wczesniejszego szlifowania, aby
ograniczy¢ przenikanie rozpuszczalnikdw z wypetniacza do tworzyw sztucznych
do warstw lakieru OEM. Podczas szlifowania zakrzywionych obszaréw zaleca sie
uzywanie miekkiej przektadki.

» Na zewnatrz uzyj srodka czyszczacego i chusteczek do paneli, aby wyczyscic¢
podtoze.

» Od wewnatrz uzyj $rodka czyszczgcego razem z szarym 3M™ Scotch-Brite®,
aby witasciwie usungé wszelkie zanieczyszczenia z powierzchni i przygotowac
powierzchnie w celu uzyskania dobrych wtasciwosci wigzgcych.

» Natdz promotor adhezji za pomoca 3M™ Sciereczki z promotorem przyczepnosci
do materiatu/tatki wzmacniajacej do naprawy elementéw z tworzyw sztucznych.
Pozostaw do wyschniecia na 10 minut.

» Przytnij SM™ Elastyczny materiat/tatke wzmacniajgcg do naprawy elementéw z
tworzyw sztucznych do odpowiedniego rozmiaru obszaru naprawy.

» Podczas naktadania zawsze dociskaj w jednym kierunku.

Uwaga: Aby uzyskac lepszg przyczepnos¢, przytnij rogi i krawedzie elastycznej taty
do naprawy tworzywa sztucznego.

» Natéz 3M™ Poliolefine promotor przyczepnosciowy na naprawiany obszar i
pozostaw do wyschniecia na 10 - 15 minut.

Uwaga: Nie stosowac promotora adhezji na tworzywach sztucznych typu ABS.

» Po utwardzeniu tylnej strony natéz 3M™ Elastyczny materiat do naprawy czesci na przednia strone
obszaru naprawy.

» Jesli uzywasz nowego wktadu, wycisnij niewielkg ilo$¢ materiatu, do momentu zaobserwowania tej samej
ilosci obu sktadnikow przed podtaczeniem dyszy mieszajgcej. Nastepnie podtacz dysze mieszajgca i odrzuc
pierwsze 2 - 4 cm wyttoczonego materiatu, aby usung¢ materiat zmieszany w niewtasciwych proporcjach.

Uwaga: Zawsze uzywaj wypetniaczy do tworzyw sztucznych na elementach z tworzywa sztucznego!

Poniewaz konwencjonalne szpachle nie majg odpowiednich wtasciwosci, moga pdzniej pekac lub prowadzié

do rozwarstwienia.

» 3M™ Cubitron™ II 220+ - 240+.

» W razie potrzeby nat6z kolejng warstwe 3M™ Elastycznego materiatu do naprawy czesci. Powtérz te
czynnosci, aby najpierw natozy¢ 3M™ Poliolefine promotor przyczepnosciowy, a nastepnie po jego
wyschnieciu natozy¢ dodatkowa warstwe materiatu do naprawy elastycznych czesci SM™.

» Do ostatecznego szlifowania wypetniacza do tworzyw sztucznych i zewnetrznych krawedzi uzyj
3M™ Cubitron™ [l 320+.

» Wyréwnaj/zmatowij sgsiadujgce obszary za pomocg 3M™ Elastycznego dysku
$ciernego na ggbce P8O0 - P1000.

» Nalezy przestrzegac¢ zalecen producenta farby przy wyborze i naktadaniu zaleca-
nych podktaddéw oraz procedur dotyczacych elementéw z tworzyw sztucznych.

Aby uzyskac¢ dodatkowe informacje, w tym istotne informacje
dotyczace bezpieczenstwa i gwarancji produktéw 3M, odwiedz:
www.3M.pl/aad-info

3M, Finesse-It, Trizact, Hookit i Perfect-It sg zarejestrowanymi
znakami towarowymi firmy 3M. Prosimy poddac recyklingowi.
© 3M 2023. Wszelkie prawa zastrzezone.

e Kombinezon ochronny
wielokrotnego uzytku

e Rekawice ochronne

3M™ VHB Srodek do
czyszczenia powierzchni

8M™ Profesjonalne $ciereczki
czyszczace do paneli

3M™ Szlifierka pistoletowa Dysk 3M™ Scotch-Brite™ Roloc™

Dyski scierne 3M™ Festool Szlifierka Festool Szlifierka
Hookit™ 737U pneumatyczna elektryczna
Cubitron™ 11 737U LEX 3150/5 ETS EC150/5 EQ

Dyski scierne 3M™ Hookit™ Przektadka Festool

737U Cubitron™ |1 737U

3M™ VHB Srodek 3M™ Profesjonalne 3M™ Scotch-Brite®
do i Scil ki £l Arkusze reczne szare
powierzchni do paneli

3M™ Materiat/tatka 3M™ Sciereczka z promotorem
wzmacniajgca do naprawy przyczepnosci do materiatu/tatki
elementéw z tworzyw wzmacniajgcej do naprawy

sztucznych elementéw z tworzyw sztucznych

3M™ Poliolefina srodek zwigkszajacy przyczepnosé
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3M™ Elastyczny 3M™ tatwo szlifo- ~ 3M™ Pistolet 3M™ Reczny aplikator
materiat do walny elastyczny reczny na wktady do podwdjnych kartuszy
naprawy czeéci  klej do napraw 2-sktadnikowe, 50 ml 200 ml

tworzyw sztucznych

Festool Szlifierka Przektadka Festool
Hookit™ 737U elektryczna pneumatyczna
Cubitron™ |1 737U ETSEC150/5EQ LEX3150/5

Dyski §cierne 3M™  Festool Szlifierka

3M™ Elastyczny dysk $cierny na ggbce P800-P1000

powered by

FESTOOL

Automotive Systems



