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3M Proces wymiany paneli stalowych

e Odziez robocza
wielokrotnego uzytku

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ « Komfortowa maskz

z filtrem czgstek P2 2 QLB Susi

e Ochrona twarzy e Rekawice ochronne

» Zlokalizuj zalecang przez producenta samochodu
linie ciecia, zaznacz jg rysujgc lub tasma na pojezdzie
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3M™ Szlifierka prosta do 3M™ Cubitron™ ||

' ciecia@ 75 mm, 2 100 mm Tarcze do ciecia

» W razie potrzeby wyczys$é i przygotuj pozostate klejone

) e :

= zawiniecia na papelu zamiennym za pomocg paska lub

g 2, dysku Scotch-Brite™
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© s € » Oczys¢ powierzchnie i natéz podktad weld-thru na

o -qé wszystkie obszary wymagajgce operacji spawania

NG E w celu zabezpieczenia przed korozja

o QN
3M™ Pasy écierne 3M™ Dysk 3M™ Szlifierka 3M™ Szlifierka
Scotch-Brite™ Scotch-Brite™ Roloc™ pilniczkowa pistoletowa

2

» Uzyj paska Scotch-Brite™, aby usungé powtoki
i uszczelniacze w trudno dostepnych miejscach i wzdtuz
zawiniecia z punktami zgrzewczymi, aby odstonié
miejsca spawania punktowego
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Usuwan
uszczeln
powtok

3M™ Pasy écierne 3M™ Szlifierka pilniczkowa
Scotch-Brite™

» Oszlifuj spaw punktowy, aby usungé spoine z gérnego
panelu. Zwréé uwage na grubos$é gérnego panelu

» Zachowaj ostrozno$¢ podczas szlifowania, aby szlifowaé
tylko gérny panel i ograniczy¢ szlifowanie panelu
gtéwnego/wewnetrznego

» Oddziel panel zewnetrzny od panelu gtéwnego ~//

wykonujgc dodatkowe ciecie wstepne

y &

spawow
punktowych

Usuwanie

3M™ Cubitron™ || 3M™ Szlifierka pilniczkowa
Pasy écierne 60+ - 80+

.g » Zlokalizuj linie ciecia koAcowego w obszarze naktadania

@ sie wstepnie przycietego panelu gtéwnego i wymiennego

0 CUBITRON I 33455

g » Przytnij naprawiany obszar stosujgc preferowane ciecie
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3M™ Szlifierka prosta do 3M™ Cubitron™ ||
ciecia@ 75 mm, 2 100 mm Tarcze do ciecia

» W razie potrzeby wyczysé i przygotuj pozostate klejone
zawiniecia na panelu zamiennym za pomocg paska lub
dysku Scotch-Brite™
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Nalezy zachowad ostrozno$é, aby ograniczy¢ szlifowanie

sgsiadujgcych obszaréw i nie dopusci¢ do zmniejszenia |
grubosci podtoza &
> ,

Oczys$¢ powierzchnie i natéz podktad weld-thru na
wszystkie obszary wymagajace operacji spawania SM™ Pasy écierne MmDysk o, M sifierka SR St
W Celu zabezpieczenia przed kOI’OZjQ cotch-Brite cotch-Brite oloc piiniczkowa pistoletowa
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» Nanies$ klej na klejone obszary zawiniecia blachy panelu
gtéwnego i panelu zamiennego zgodnie z zaleceniami
producenta samochodu, pokrywajgc wszystkie -
powierzchnie surowego metalu
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o » Natdz dodatkows ilo$é kleju na klejone obszary kotnierzy, |@|
S aby zapewni¢ odpowiednig grubo$¢ linii klejenia =
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é’ » Uwaga: Przed pierwszg aplikacjg nowy wktad nalezy -

skalibrowaé zgodnie z zaleceniami, aby zapewnié wstepne 3M™ Klej do paneli 3'\7'_:‘ tPne(;:matéczr).y i jM“‘ geggny ahplikator
7 . o o o aplikator ao poawojnyc O poawojnyc
N wyréwnanie! Nastepnie materiat z tego wktadu mozna cortuszy 200 ml Y Kartuszy 200 ml

stosowad bez kalibracji

» Nalezy stosowacé zalecane przez producenta metody spawania
dla réznych obszaréw linii karoserii

8 Spawanie

» Uzyj materiatu o gradacji 80+, aby wyréwnaé punkty
spawania i potgczenia lutownicze MIG
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o » Doktadne szlifowanie punktéw spawdéw w ramach

O > przygotowan do kolejnych operacji
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9 X » Nalezy zachowa¢é ostroznosé, aby ograniczy¢ szlifowanie /

Oa sgsiadujgcych obszarow i nie dopusci¢ do zmniejszenia A Gt M Gt | S Sl A St
grubosci podtoza | Pacy fotare wuprtron Vi sziinerka V- oziinerka

asy $cierne Dyski Roloc pilniczkowa pistoletowa
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3M Dziat materiatéw do napraw blacharsko-lakierniczych Prosimy poddac¢ recyklingowi. Wydrukowano w UK.
3M Poland 3M, Cubitron i Hookit sg znakami towarowymi Firmy 3M.
Al. Katowicka 117 © 3M 2020. Wszelkie prawa zastrzezone. J447589

Kajetany, 05-830 Nadarzyn
Telefon: +48 22 739 60 00
www.3m.pl/kontakt



