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Performance Abrasives

Produkuj wiecej
za mniej.

Dyski fibrowe Nowosé

™ ) ™ + + DYSk fibrOWY

Idealne do ciezkich zastosowan szlifierskich. Szlifowanie stali nierdzewnej

Trwate, wydajne i szybko szlifujagce materiaty scierne 3M™ Cubitron™ 3 Gradacje |60+ i 80+

Performance pozwalajg zmniejszy¢ czestotliwo$é wymiany dyskdw, co
z czasem przyniesie wymierne oszczednosci. Sztywny podktad fibrowy o
i trwate spoiwo zywiczne zapewniajg trwato$¢ i odpornosé na rozdarcia 2 2 Wigksza

w ciezkich zastosowaniach szlifierskich, od fazowania, szlifowania i stabllna szybkos¢

. ) . . . .. . . . szlifowania2

spawow, szlifowania p0W|erzchn| e]e] gratowanle I wyrownanie po cigciu

ptomieniowym. W kazdym zastosowaniu nasz produkt szlifuje wydajniej st

i w nizszych temperaturach, co pozwala skrécié czas pracy, zmniejszyé 1187C, 60+ N

zmeczenie operatora i zminimalizowaé konieczno$¢ przerébek. Konkurencyjny dysk fibrowy

2z ksztattowanym ziarnem, 60+
0 i 3 3 ¥ : : 7
. . e . Stabilna szybkos¢ szlifowania (g na cykl)
Wieksza sumaryczna Mniejsze zmeczenie
ilos¢é usunietego operatora
materiatu Zadbaj o dobre i
Trwalszy materiat samopoczucie i motywacje D Sk flbrOWY
$cierny, ktéry zmniejsza w pracy dzigki mniejsze) ™ ™
czestotliwos’é Wymiany sile nacisku na narzed2|e 3M Cu blt ron 3 1 1 82C
i przestojow
y i : Szlifowanie stali weglowej
Wiegksza szybkosé Mhniejsze narazenie .
szlifowania na wibracje Gradacje |60+ i 80+
Bardzo szybkie tempo Poprawia bezpieczenstwo
SZ|If0\.Nan’I'a poprawia w miejscu pracy Do
wydajno$¢, maksymalizuje bez uszczerbku dla o .
produktywnos¢ produktywnosci Wiegksza 2 :
i zwigksza zyski sumaryczna ilosé
o usunietego materiatu®
Szlifowanie bez Zréwnowazony — ‘
= przegrzewania rozwoj u podstaw 1182C, 60+ L
= Redukuje prnga.rwienia Trwalszy materiaty $cierny - -
metalu i pekmema Dy i opakowanie wykonane Konkurencyjny dysk fibrowy .
4 f N 3 z ksztattowanym ziarnem, 60+
naprezeniowe z materiatéw z recyklingu
— minimalizujgc zmniejszajg slad weglowy o 200 400 500 800 100 1200 1400
koniecznos¢ przerébek iiloéé odpadéw Catkowita losé usunigtego materiatu (g)
1. Stabilna szybko$¢ szlifowania: Stal nierdzewna 60+ i 80+: dekl: yczaca ,stabilnej szybkosci ciecia” ustala sie poprzez usrednienie ciecia/
cykli w odniesieniu do cykli 5-24 (tacznie 20 cykli, co odpowiad ok. 4 minutom Jednostka miary dla stali nierdzewnej sa gramy/cykl. ‘
2. Sumaryczna iloé¢ usunietego materiatu: Stal weglowa 60+: deklaracje , caOkownego usunigtego materla’m ustala sle poprzez zsumowanie
ca#kownej ilosci zeszlifowanego metalu w trakcie 100 cykli, czyli ok. 42 minu tal ER »catkowitego usunigtego

materiatu” ustala si¢ poprzez zsumowanie catkowitej ilosci zeszlifowanego metalu w trakcie 70 cykll czyli ok. 30 minut szlifowania.
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