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/NUWE RUZWIAZANIA
DO USZLACHETNIANIA
POWIERZCHNI.

DYSKI DO UJEDNOLICANIA POWIERZCHNI
SCOTCH-BRITE"

Wiékninowe materiaty $cierne zapewniajgce jakos¢ i spdjnosé wykonczen
przy kazdej pracy.

% GB - Light Grinding
sC | | Precision —I L SE and Blending

MULTIPURPOSE HEAVY DUTY

v Bezkompromisowa v~ Trwatosé v~ Powtarzalne
jakosé wyniki



ZAPEWNIA PRECYZJE, SPOJNOSC I JAKOSC
W WYKANCZANIU POWIERZCHNI.

Dyski do ujednolicania powierzchni Scotch-Brite™ pomoga podja¢ pierwszy
krok w kierunku czyszczenia, ujednolicania, gratowania i wykanczania bez
podcinania materiatu bazowego. Trwata, otwarta struktura wiékninowa jest
odporna na zaszlichcanie, zapewniajgc wysokie tempo szlifowania, jednolite
wykonczenie i dtuzszy czas dziatania. Dzieki réznym gradacjom i rozmiarom,
ta linia produktéw Scotch-Brite™ oferuje rozwigzanie dla kazdego zadania.

ELASTYCZNE WYTRZYMALE

DYSKI DO UJEDNOLICANIA
POWIERZCHNI SCOTCH-BRITE™ GRADACJE

ZAOKRAGLA-

NIE
WYGLADZA-
FAZOWANIE

WYKANCZA-
NIE

NIE
SZLIFOWA-

CZYSZCZE-
UJEDNOLI-
CANIE
GRATOWA-
NIE |

NIE

NIE

PODLOZA GLOWNE CECHY

Moze sie réznic

w zaleznosci

od gradacji - —

Stal nierdzewna Zawiera|precyzyjnie

e ksztaHowan’e_zmrno

Stal miekka 3M zapewniajace szybsze

Tytan szlifowanie i d+uzs;q

Stopy niklu zywotnos$¢; Zaprojektowane
do optymalizacji proceséw;

Réwnowaga migdzy

dopasowaniem i trwatoscig,

aby poradzi¢ sobie z réznymi

geometriami czesci

UNIWERSALNE

Stal nierdzewna | Minerat tlenku glinu /

Aluminium weglika krzemu dla

Stal migkka bardzo drobnego ziarna;

Tytan Dobrze dopasowuje si¢ do

Stop niklu powierzchni nieregularnych/
wyprofilowanych; Ogélne
zastosowanie do czyszczenia,
ujednolicania, lekkiego
gratowania i wykanczania

Stal nierdzewna | Mineralne ziarno $cierne
Aluminium na bazie tlenku glinu;
Stal migkka Zaprojektowane do ciezkiego
gratowania, wykariczania
i szlifowania; Agresywne
szlifowanie, zastosowania
od wysokiej do $redniej sity
docisku

Stal nierdzewna | Ziarno $cierne z mieszanki

Aluminium ceramicznej z tlenkiem glinu

Stal migkka 3M; Szlifuje i ujednolica

Tytan w jednym kroku; Trwato$é

Stopy niklu na elementach o ostrych
krawedziach; Agresywne
szlifowanie i jednolite
wykoniczenie

DO WYMAGAJACYCH ZASTOSOWAN

Very Fine i Heavy Duty Super Duty Extra Coarse
Coarse Coarse

AKCESORIA

Roloc™ TR Otwér mocujacy 7/8  RzePy typu ,hacz
i petelka




DYSKI DO WYKANCZANIA POWIERZCHNI
SCOTCH-BRITE™

ZALETY DYSKOW DO WYKANCZANIA
POWIERZCHNI W POROWNANIU Z INNYMI
PRODUKTAMI

Oferta dyskéw do wykanczania powierzchni Scotch-Brite™
zapewnia jednolito$é, szybko$¢ i dtuzszg zywotno$¢ materiatu
$ciernego. Te dyski widkninowe zostaty zaprojektowane z mysla
o wszechstronnosci i mogg zastgpic¢ dyski fibrowe i lamelkowe
(P120 i drobniejsze) w celu ograniczenia iloéci krokéw procesu.

Zobacz réznice ponizej: wykonczenie wolne od gratu:

» Zapewnia dopasowanie, poniewaz wtdkniny nie podcinajg
ani nie ztobig powierzchni

DYSK DO WYKANCZANIA POWLEKANA POWLOKA SCIERNA

POWIERZCHNI

» Rozwigzanie tatwiejsze w uzyciu dla nowych operatoréw,
mniejsze prawdopodobienstwo uszkodzenia powierzchni
w poréwnaniu z produktami posredniej konkurenciji,
co skutkuje mniejszg iloscig poprawek

“Q Wskazéwka technic

Jesli uzywasz dysku fibrowego lub
lamelkowego, istnieje mozliwo$¢ podciecia
powierzchni, co wymaga dodatkowego kroku
w procesie.

»  Optymalizacja procesu oferuje mozliwos¢ zredukowania
zastosowan dwuetapowych do jednego kroku (przy uzyciu
dysku Precision oraz dysku Light Grinding and Blending)

Dyski do wykanczania powierzchni Scotch-
Brite™ zaprojektowano z mysla o tatwiejszym
dopasowaniu i zwiekszeniu wydajnosci Twojego
procesu.

» Odpornosé na zaszlichcanie wynikajaca z tréjwymiarowej
konstrukcji wtékniny Scotch-Brite™

Optymalizuj proces dzieki dyskom do wykanczania powierzchni Scotch-Brite™:

Konkurencyjne,
powszechnie uzywane
materiaty $cierne

Problem klienta Zalecane dyski do wykariczania powierzchni Scotch-Brite™

z obecnym rozwigzaniem $ciernym

Zalety dyskéw do wykariczania powierzchni

Zastosowanie Scotch-Brite™

Podstawowe rozwigzanie Alternatywa

Dopasowujgce sig rozwigzanie: Odporne

o Szlifowanie e Proces trwa ?bYt dtugo; wi}elel krokéw na podcinanie lub ztobienie powierzchni
matych spawéw | o Dysk fibrowy * Ryzyko ztobienia lub podcigcia o Optymalizacja procesu: 2 kroki w 1
TIG lub spawéw (P120 lub drobniejszy) ¢ Czas wdrozenia nowego operatora o Wykoriczenie bez gratu: Redukcja liczby krokéw
punktowych . Pot;ze'bny dodatkowy krok do o tatwosé uzytkowania: Mniej poprawek 2\ precision (PN) Light Grinding SE
wykanczania e Jednolite wykonczenie (XCRS, CRS, MED) and Blending (CRS & MED)
(CRS SD)

Usuwanie drobnej

Dopasowujgce si¢ rozwigzanie: Odporne na
podcinanie lub ztobienie powierzchni

pis e Proces trwa zbyt dtugo; wiele krokéw
korozji . Fomi | q
. ® Ryzyko podciecia * Optymalizacja procesu: 2 kroki w 1

e Usuwanie farby e Dysk lamelkowy N Wykon . . RPadiikeia [ 5

lub powtoki (P120 lub drobniejszy) e Czas wdrozenia nowego operatora e Wy bez gratu: R liczby krokéw
o Usuwanie prze- e Wysokie zuzycie dyskuzpowodu | o katwos¢ uzytkowan'la: M""ej p°p"'s".vek Scotch-Brite™ Delikatne SE

barwien niepetnego zuzycia tarczy lamelkowej | o Odporno$é na zaszlichcanie wynikajaca Clean & Strip XT-PRO szlifowanie (Usuwanie lekkiej

z tréjwymiarowej konstrukcji wiékniny iujednolicanie  korozji CRS i MED)
(CRS SD i HD)

Przygotowanie
metalu do

Dysk do szlifierki
mimosrodowej
Obrotowy dysk na

Proces trwa zbyt dtugo
Wysokie zuzycie dysku éciernego
Mniejsza trwatos¢ przy pracy nad

Wigksza wydajnosé
Jednolite wykonczenie
Wykorzystanie narzedzia o wigkszej mocy

malowania lub podktadzie z papieru/ fo L L Wyk ie bez gratu: Redukcja liczby krokéw
lakierowania farba ptétna naroznikami i krawedziami Wt tosc
0szko e Brak powtarzalnosci w obrébce ytrzymatosc . - "
prosziowa * ([');’;szlglfrgeél:gg’gfés ) po P:przednich krokach Odpornosé na zaszlichcanie wynikajaca 2B\ precision (PN) Light G”"(‘(’:'Eg ;’I‘)‘; Blending
u \ejszy. z tréjwymiarowej konstrukcji wtékniny (CRS)
o Dysk fibrowy o Wymagane dodatkowe czynnosci ® Wykonczenie bez gratu: Redukcja liczby krokéw
« Gratowanie (P120 lub drobniejszy) e Fazowana krawedz ® Zaokraglona krawedz:
e Dysk na podktadzie * Ryzyko podcigcia e Dopasowujace sig rozwigzanie
z ptétna o Tworzenie gratéw wtérnych o tatwos$é uzytkowania Light Grinding and SE L precision (PN)
Blending (CRS (CRS) (XCRS, ORS, MED)
" e Fazowana krawedz " : . -
o Dysk fibrowy e Dopasowujace sie rozwigzanie: tworzy

Zaokraglanie

(P120 lub drobniejszy)

Tworzenie gratéw: Wymagane
dodatkowe czynnosci

zaokraglong krawedz

krawedzi e Dysk lamelkowy . L e Brak ryzyka ztobienia
(P120 lub drobniejszy) ® Mniejsza trwatos¢ przy pracy nad o Wyl Jie bez gratu: Redukcja liczby krokéw
naroznikami i krawedziami @ Precision (PN)
(XCRS, CRS) (CRS & MED)
o Krétka zywotnosé / zatepianie e Optymalizacja procesu: Szybko$é
. - ® Dysk fibrowy ® Zgrubne/szorstkie wykoriczenie O Bttty e EneED el
e Usuwanie lekkiej o DCGW o Usuwanie zendry zajmuje duzo czasu e Odpornos¢ na zaszlichcanie wynikajgca
zgorzeliny PSPPI o z tréjwymiarowej konstrukcji wiékniny
e Dysk lamelkowy e Ztobienie lub podcinanie B . 8 q
) ) o Dopasowuijace sie rozwigzanie: Odporne - ZA -
¢ Zaszlichcanie dysku na podcinanie lub ztobienie powierzchni Scotch-Brite Precision (PN)
Clean & Strip XT-PRO (XCRS, CRS)

Stal nierdzewna: Wykonczenie ma znaczenie.
Precyzyjne dyski do wykanczania powierzchni
Scotch-Brite™ zapewniaja wysoka wydajnosé.
Szeroki wybér gradacji oferuje wiele mozliwosci
dla réznych wymagan dotyczacych jednorodnego

wykornczenia.

Stal weglowa: Podczas obrébki stali miekkiej
i/lub ostrych krawedzi potrzebne sg rozwigzania
produktowe o wigkszej trwatos$ci i odpornosci
widkniny. Dyski do wykariczania powierzchni
Scotch-Brite™ SE lub LGB sg preferowanym
rozwigzaniem.

Aluminium: W przypadku migkkich metali

i aluminium bardzo wazne jest zapobieganie
zaszlichcaniu. Dyski do precyzyjnego wykanczania
powierzchni Scotch-Brite™ sg najmniej podatne

na zaszlichcanie sposrod wszystkich dyskéw

do wykanczania powierzchni Scotch-Brite™.



Dysk do precyzyjnego wykanczania powierzchni

Scotch- Brite™
PN-DH

Numer Centralny otwér | Gradacja
magazynowy (kod)

7100274706 100 mm Brak otworu Extra Coarse
7100274705 100 mm Brak otworu Coarse
7100274669 100 mm Brak otworu Medium
7100274670 100 mm Brak otworu Fine
7100274671 100 mm Brak otworu Very Fine
7100274270 15 mm Brak otworu Extra Coarse
7100274273 115 mm Brak otworu Coarse
7100274223 115 mm Brak otworu Medium
7100274222 115 mm Brak otworu Fine
7100274224 115 mm Brak otworu Very Fine
7100274272 125 mm Brak otworu Extra Coarse
7100274275 125 mm Brak otworu Coarse
7100274271 125 mm Brak otworu Medium
7100274274 125 mm Brak otworu Fine
7100274277 125 mm Brak otworu Very Fine
7100274661 150 mm Brak otworu Extra Coarse
7100274660 150 mm Brak otworu Coarse
7100274662 150 mm Brak otworu Medium
7100274663 150 mm Brak otworu Fine
7100274704 150 mm Brak otworu Very Fine
7100275256 178 mm Brak otworu Extra Coarse
7100275259 178 mm Brak otworu Coarse
7100275258 178 mm Brak otworu Medium
7100275255 178 mm Brak otworu Fine
7100275253 178 mm Brak otworu Very Fine
7100275260 100 mm 16 mm Extra Coarse
7100275261 100 mm 16 mm Coarse
7100275899 100 mm 16 mm Medium
7100275837 100 mm 16 mm Fine
7100275838 100 mm 16 mm Very Fine
7100274225 115 mm 22,23 mm Extra Coarse
7100274279 115 mm 22,23 mm Coarse
7100275844 115 mm 22,23 mm Medium
7100275836 115 mm 22,23 mm Fine
7100275845 115 mm 22,23 mm Very Fine
7100274226 125 mm 22,23 mm Extra Coarse
7100274227 125 mm 22,23 mm Coarse
7100274229 125 mm 22,23 mm Medium
7100276268 125 mm 22,23 mm Fine
7100274228 125 mm 22,23 mm Very Fine
7100274664 178 mm 22,23 mm Extra Coarse
7100274665 178 mm 22,23 mm Coarse
7100274666 178 mm 22,23 mm Medium
7100274667 178 mm 22,23 mm Fine
7100274668 178 mm 22,23 mm Very Fine

Wiecej informacji na stronie:

3M.pl/scierneScotchBrite

3M Poland Sp. z o.o.
Al. Katowicka 117
05-830

Nadarzyn

Tel: +48 739 60 00
www.3M.pl/scierne

Dysk do precyzyjnego wykanczania powierzchni
Scotch- Brite™ Roloc™

PN-DR

N R
magazynowy (kod)

7100270872 101,6 mm Extra Coarse
7100264203 101,6 mm Coarse
7100264142 101,6 mm Medium
7100264204 101,6 mm Fine
7100264199 101,6 mm Very Fine
7100264150 25,4 mm Extra Coarse
7100271028 25,4 mm Coarse
7100264161 25,4 mm Medium
7100264159 25,4 mm Fine
7100264156 25,4 mm Very Fine
7100264165 38,1 mm Extra Coarse
7100264170 38,1 mm Extra Coarse
7100264164 38,1 mm Coarse
7100264169 38,1mm Coarse
7100264163 38,1mm Medium
7100264168 38,1mm Medium
7100264152 38,1mm Fine
7100264167 38,1mm Fine
7100264151 38,1mm Very Fine
7100264166 38,1mm Very Fine
7100264091 50,8 mm Extra Coarse
7100264172 50,8 mm Extra Coarse
7100264090 50,8 mm Coarse
7100272236 50,8 mm Coarse
7100264089 50,8 mm Medium
7100272016 50,8 mm Medium
7100264171 50,8 mm Fine
7100264174 50,8 mm Fine
7100264138 50,8 mm Very Fine
7100264173 50,8 mm Very Fine
7100272237 50,8 mm Very Fine
7100264198 76,2 mm Extra Coarse
7100264197 76,2 mm Coarse
7100264196 76,2 mm Medium
7100264195 76,2 mm Fine
7100264194 76,2 mm Very Fine

Dysk do precyzyjnego wykarnczania powierzchni Scotch-
Brite™ Roloc™ PN-DR (1000 szt./opakowanie, ilosci hurtowe)

Numer Srednica Gradacja
magazynowy (kod)
7100264193 50,8 mm Extra Coarse
7100264092 50,8 mm Coarse
7100264141 50,8 mm Medium
7100264139 50,8 mm Fine
7100264138 50,8 mm Very Fine
7100264438 76,2 mm Extra Coarse
7100264427 76,2 mm Coarse
7100264428 76,2 mm Medium
7100271030 76,2 mm Fine
7100264429 76,2 mm Very Fine

ja i ograni $rodki §ci: Firma 3M gwarantuije, ze kazdy produkt firmy 3M jest

zgodny z odno$na specyfikacjg w momencie wysytki produktu przez 3M. 3M NIE UDZIELA ZADNYCH
INNYCH GWARANCJI, WYRAZNYCH ANI DOROZUMIANYCH, W TYM ZADNYCH DOROZUMIANYCH
GWARANCJI PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ANI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.
Obowigzkiem uzytkownika jest ustalenie, czy dany produkt 3M nadaje sig¢ do okreslonego celu oraz czy
mozna go uzy¢ w sposob, w jaki uzytkownik zamierza to zrobié. Jezeli w okresie gwarancji produkt okaze
sig by¢ wadliwy, wytacznym srodkiem zaradczym przystugujacym klientowi i wytacznym obowigzkiem
spoczywajacym na firmie 3M i na sprzedawcy bedzie, wedtug uznania firmy 3M, wymiana produktu lub
zwrot ceny zakupu. Ogranit ie odpowiedzialnosci: Z wyjatkiem przypadkéw okreslonych prawnie, firma
3M nie jest odpowiedzialna za jakiekolwiek straty lub zniszczenia wynikte z wykorzystywania produktéw
3M, niezaleznie czy s3 to szkody posrednie, bezposrednie, przypadkowe czy umyslne, niezaleznie od teorii
prawnych, wliczajac w to gwarancje, umowy, niedopatrzenia czy odpowiedzialnosci.

3M, Roloc i Scotch-Brite sa znakami towarowymi firmy 3M. Prosimy poddaé recyklingowi. Wydrukowano
w UE © 3M 2022. Wszelkie prawa zastrzezone. 61-5005-0023-8



