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Powtoka 3M™ Scotchgard™ chronigca przed zaparowaniem.

Opis technologii.

Produkty, w ktérych zastosowano technologie.

3M™ SecureFit™ 600

3M™ Solus™ 1000

7

3M™ SecureFit™ 400 (with SGAF)

3M™ 2891-SGAF/2891S-SGAF

Opis produktu

Nieparujgca powtoka 3M™ Scotchgard™ Anti-Fog chroni
przed zaparowaniem i zarysowaniem, zwiekszajac
skutecznos¢ okularéw ochronnych. Nieparujgca powtoka
3M™ Scotchgard™ Anti-Fog zapewnia przejrzysto$é
soczewek w trudnym, zakurzonym, zaparowanym

i mokrym srodowisku pracy, oferujgc przynajmniej

12 razy dtuzszag odpornos¢ na zaparowanie niz tradycyjne
powtoki chronigce przed zaparowaniem i zarysowaniem.
Nieparujgca powtoka 3M™ Scotchgard™ Anti-Fog ma
takze wtasciwosci antystatyczne, ktére zapobiegajg
przywieraniu czgstek kurzu i brudu do soczewki.

Gtéwne witasciwosci

Pomaga dtuzej utrzymac przejrzysto$¢ soczewek.
Krétszy czas potrzebny na wytarcie soczewek.
Trwato$é przynajmniej 12 razy dtuzsza niz tradycyjnych
powtok chronigcych przed zaparowaniem na
podstawie testow za zgodno$¢ z normg EN166,
klauzula 7.3.2 Odporno$¢ na zaparowanie.
Wiasciwosci antystatyczne zapobiegajg przywieraniu
czgstek kurzu do soczewki.

3M™ Goggle Gear™ 500

Nieparujgca powtoka 3M™ Scotchgard™ Anti-Fog
zachowuje wiasciwosci zapobiegajgce parowaniu przez
nawet 25 my¢ woda, co pozwala na dtuzsze uzytkowanie
soczewek i potencjalnie obniza koszty uzytkowania
sprzetu.

Nieparujgca powtoke 3M™ Scotchgard™ Anti-Fog
naktada sie po obu stronach soczewki okularéw

serii 3BM™ SecureFit™ 400 i 3BM™ SecureFit™ 600,

by zapewni¢ im doskonatg ochrone przed zarysowaniem
i zaparowaniem powierzchni wewnetrznych

i zewnetrznych.

Odporno$é na przynajmniej 25 przemy¢ woda.
Ochrona przed zarysowaniem — spetnienie wymagan
normy EN 166 p. 7.3.1, znakowanie K.

Ochrona przed zaparowaniem — spetnienie wymagan
normy EN 166 p. 7.3.2, znakowanie N.

Nieparujgca powtoka 3M™ Scotchgard™ Anti-Fog

Odpornos$é na uszkodzenie powierzchni przez czastki drobnoziarniste

Istnieje wiele metod testowych do oceny odpornosci
soczewki na uszkodzenia powierzchniowe.

W Europie metoda testowa zgodna z normg EN 166
zawiera opcjonalne wymaganie dot. ,odpornosci
powierzchni na uszkodzenia przez czgstki
drobnoziarniste”.

Podczas tego testu rozpraszanie swiatta przez
soczewke jest mierzone przed i po poddaniu
soczewki oddziatywaniu spadajgcych ziarenek
piasku.

Produkty spetniajgce te wymaganie posiadaja
oznaczenie K na soczewkach.

Uszkodzenie powierzchni przez scieranie

1% - 3M™ RAS

11% - Generyczna powtoka
Anti-Scratch

24-31% - Generyczna
powtoka Anti-Fog,
3M™ Scotchgard™ AF, DX

55% - Soczewki
bez powtoki

Metoda testowa:

Metoda testowa:
Poddane kondycjonowaniu i testowane zgodnie
z norma EN 166, klauzulg 7.3.1 odpornos$é na
uszkodzenia przez czgstki drobnoziarniste.
Testy przeprowadzone przez Inspec Plc.
Zgodnie z wymaganiami normy EN 166 na
potrzeby testéw wykorzystano 4 prébki.

By oceni¢ odpornos$é¢ powtok soczewek na $cieranie
3M™ przeprowadzito testy poréwnawcze réznych
typdw powtok oraz soczewki bez powtoki. Symulacje
$cierania powtoki prowadzono z wykorzystaniem
przyrzaddéw laboratoryjnych, zgodnie z Systemem
Ochrony Wzroku Sit Zbrojnych USA GL-PD-10-12,.
Stopien uszkodzenia powierzchni byt okreslany jako
zmiana rozpraszania $wiatta przechodzgcego przez
soczewke; im mniejsza zmiana tym lepsze dziatanie.

Test przeprowadzony zgodnie z Systemem Ochrony Wzroku Sit Zbrojnych USA GL-PD-10-12,

sekcja 4.3.3.4.3.1 Odpornos$¢ na $cieranie.

Probka jest umieszczana na liniowym testerze $cierania i pocierana przez 20 cykli, przy 750 g dodatkowym
obcigzeniu ramienia testera $cierania. Nastepnie zniszczeniowy pomiar grubosci powtoki jest dokonany

za pomocg przyrzadu BYK z otworem zmniejszonym o 1/4”.

Przyrost zamglenia jest wyrazony jako réznica miedzy stopniem zamglenia mierzonym przed i po $cieraniu.
Mniejsza zmiana stopnia zamglenia §wiadczy o lepszej odpornosci na $cieranie.

Testy zostaty przeprowadzone w 2012 roku przez 3M. Wyniki dla soczewek powleczonych nieparujgca
powtokg 3M™ Scotchgard™ zostaty usrednione na podstawie testéw 141 modeli. Za wyjgtkiem soczewek
powleczonych powtoka nieparujgcg 3M™ Scotchgard™ Anti-Fog przetestowalismy pie¢ prébek z kazdego
zestawu, po czym dokonali$my usrednienia wartosci zmiany zamglenia.



Okulary ochronne 3M™ / Powtoka 3M™ Scotchgard™ Anti-Fog chronigca przed zaparoWaniem

Nieparujgca powtoka 3M™ Scotchgard™
Odpornos$é na zaparowanie.

Zaparowanie soczewki jest oceniane z punktu
widzenia uzytkownika tzn. sprawdzamy, czy
zaparowanie ogranicza widoczno$¢. Ta wtasciwosé
jest poddawana ocenie iloSciowej na podstawie
zmiany przepuszczalno$ci $wiatta przez soczewke.
Zarowno norma EN166, jak i ASTM F659 traktujag
80% oryginalnej przepuszczalnosci jako minimalny
akceptowalny poziom. By soczewce zostato
przyznane oznaczenie N zgodnie z EN166 zmiana
w przepuszczalnosci $wiatta przez soczewke musi
utrzymywac sie powyzej 80% przez minimum

8 sekund, a zgodnie z normg ASTM przez minimum

30 sekund.
Skutecznosé powtok Anti-Fog wraz z uptywem czasu
g 12 Nieparujaca powtoka
'§ Scotchgard™ Anti-fog
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Generyczna powtoka Anti-Fog

8 sekund (EN166: 2001) 30 sekund (ASTM F659-10)
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Metoda testowa:
Testy poréwnawcze przeprowadzone zgodnie z normg EN168:2001 punkt 16: test na odpornosé
na zamglenie okularéw.
Okulary ochronne namacza sie w wodzie destylowanej w temp. +22 do -15°C, a nastepnie osusza recznikiem
papierowym i pozostawia w temp. +22 do -15°C i przy 50% +/-10% wilgotnosci wzglednej przez 12 godzin.
Potem soczewki sg testowane na odporno$é na zamglenie za pomoca sprzetu testowego opisanego w metodach
testowych indywidualnych srodkéw ochrony wzroku zgodnie z normg EN168:2001, punkt 16.
Czas do zamglenia okresla sie jako czas, po uptywie ktérego przepuszczalno$é swiatta przez testowang probke
spada ponizej 80% poczatkowej przepuszczalnosci $wiatta przy ekspozycji na wilgotne powietrze ponad kapielg
wodag w temp. 10 °C.
Testy poréwnawcze zostaty przeprowadzone w 2012 roku przez 3M. Wykres przedstawia reprezentatywne dane
uzyskane na podstawie testow 141 modeli soczewek powleczonych nieparujgcg powtokg 3M™ Scotchgard™
Anti-Fog i 3 modeli okularéw z soczewkami powleczonymi generyczng powtoka Anti-Fog.
Testy za zgodnos$¢ z oznaczeniem N normy EN166 zostaty przeprowadzone w 2012 roku przez Colts Laboratories
i byty nastepnie zweryfikowane przez Inspec Plc w ramach Badania Typu EC. Zgodnie z wymaganiami
EN166 do testéw wykorzystano 4 proébki.

Nieparujgca powtoka 3M™ Scotchgard™ - odpornosé na zaparowanie
Rozproszenie tadunku elektrostatycznego.

tadunek elektrostatyczny pojawia sie wskutek
naturalnych zdarzen, jak ruchy ciata, ktére powodujg
pocieranie przedmiotow o siebie. Powstawanie tadunku
elektrostatycznego na soczewce moze powodowacé
problemy ze wzgledu na przycigganie czgstek do
powierzchni soczewki, co ogranicza widocznos¢.

tadunek elektrostatyczny (Wolty)

Bezposrednio po 20

Powtoka Bezpostreclzl.mo . potarciach $ciereczka go qp%yme f ; upiyme
po neutralizacji 2 mikrowtékien min. min.
Powtoka
3M™ Scotchgard™ 0 +500 0 0
Anti-Fog
ﬁ::ﬁ:’:\';‘oki ) +5000 +5000 +5000

Metoda testowa:
Do usuniecia istniejgcego tadunku elektrostatycznego z prébek okularéw wykorzystano neutralizator tadunkéow
elektrostatycznych (potwierdzone poczgtkowym pomiarem).
tadunek powstat na soczewkach po potarciu ich 20 razy $ciereczka z mikrowtdkien.
Nastepnie dokonywano pomiaru tadunkéw po uptywie 0,5 min, 5 min. i 15 min podczas gdy soczewki
znajdowaty sie w temp. +22 do -15°C przy 50 +/- 10% wilgotnosci wzgledne;j.
Testy zostaty przeprowadzone w 2012 roku przez 3M™ z wykorzystaniem prébek soczewek 3M™ Maxim,
jednej niepowleczonej, a drugiej pokrytej powtoka nieparujagcg 3M™ Scotchgard™ Anti-Fog.

Odpornosé na dezynfekowanie alkoholem
izopropylowym (IPA)

Alkohol izopropylowy mozna stosowac¢ jako tagodny
srodek dezynfekujacy i czyszczacy. Roztwory do
czyszczenia soczewek, jak te sprzedawane przez 3M
czesto zawierajg rozne ilosci IPA. By upewnic sie, ze ta
substancja chemiczna nie bedzie miata negatywnego
wptywu na wtasciwosci chronigce przed zaparowaniem
powtoki BM™ Scotchgard™ prébki zostaty przetarte
$ciereczkami nasgczonymi w roztworze IPA z woda
(70%), sptukane, osuszone, a nastepnie o cenione pod
katem szybkosci zamglenia soczewki.

Metoda testowa:
Prébki okularéw ochronnych zostaty przetarte recznikiem papierowym nasgczonym 70% roztworem wodnym IPA.
Okulary pozostawiono do wyschniecia w temperaturze pokojowej i wilgotnosci wzglednej 50%+/-10% przez godzine.
Nastepnie préobki byty testowane przez maks. 60 sek. za pomoca testera zamglenia zgodnie z EN168, i okreslano ich
~czas do zamglenia” (czas do momentu, gdy przepuszczalno$é $wiatta probek testowych spadta do ponizej 80%
poczatkowej przepuszczalno$ci przy ekspozycji na wilgotne powietrze nad kapielg wodng w temp. 10°C.
Testy zostaty przeprowadzone w 2012 roku przez 3M z wykorzystaniem jednej prébki pokrytej nieparujgcg powtoka
3M™ Scotchgard™ Anti-Fog
Uwaga: w przypadku czyszczenia i dezynfekcji okularéw ochronnych nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami
uzycia, zaleceniami producenta i procedurami obowigzujgcymi w zaktadzie.



Okulary ochronne 3M™ / Powtoka 3M™ Scotchgard™ Anti-Fog chronigca przed zaparoWaniem

Odpornosé na mycie woda. Odpornosé na dezynfekowanie wybielaczem.
Czyszczenie okularéw i gogli to niezbedny element Okulary ochronne sg czesto wykorzystywane

ich uzytkowania, ale niestety nawet mycie wodg moze w srodowiskach pracy, gdzie sg narazone na substancje,

ostabi¢ skuteczno$é powtok soczewek. ktére moga potencjalnie stanowi¢ zagrozenie biologiczne.

W zaktadach medycznych i przemystowych stosuje
sie wiele wiasnych srodkéw dezynfekujgcych, ktérych
gtéwnym sktadnikiem jest czesto podchloryn sodu.
Niestety ta substancja chemiczna moze uszkadza¢
zarowno soczewki, jak i ich powtoki. By ocenié
odporno$¢ powtoki Scotchgard probki soczewek byty
poddane oddziatywaniu roztworu podchlorynu sodu
(0,6%), optukane, osuszone a nastepnie oceniono ich
zaparowywanie.

Opracowujac nieparujgcg powtoke 3M™ Scotchgard™
Anti-Fog, przeprowadzilismy proste testy

z wykorzystaniem wody, by oceni¢ trwato$é réznych
powtok.

Metoda testowa:

Czas do zamglenia (sek.) Prébki okularéw ochronnych byty zanurzone przez 10 sekund w roztworze 10% wybielacza stosowanego w
gospodarstwach domowych (6% rozcienczone do 0,6% podchlorynu sodu) w wodzie z kranu o temp. 22 do -15°C.
5 (0] Soczewki zostaty sptukane wodg biezacg o temp. 22 do -15°C przez 5 sekund, osuszone recznikiem papierowym
Powtoka cykli cykli i pozostawione do wyschniecia przez 1 godz. w temp. 22 do -15°C i wilgotnosci wzglednej 50 +/- 10%.
mycia mycia Nastepnie probki byty testowane przez maks. 60 sek. za pomoca testera zamglenia zgodnie z EN168, i okreslano
Powtoka 3M™ ich ,,czas do zamglenia” (czas do momentu, gdy przepuszczalno$é $wiatta prébek testowych spadta do ponizej 80%
Scotchgard™ >60 >60 >60 >60 >60 poczatkowej przepuszczalnoéci przy ekspozyciji na wilgotne powietrze nad kgpielg wodng w temp. 10°C).
Anti-Fog Testy zostaty przeprowadzone w 2012 roku przez 3 M. Na potrzeby testéw wykorzystano dwie prébki.
Uwaga: w przypadku czyszczenia i dezynfekcji okularéw ochronnych nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami
Powtoka <10 <10 <10 <10 <10 uzycia, zaleceniami producenta i procedurami obowigzujgcymi w zaktadzie.
generyczna
WAZNA INFORMACJA
Zaktadamy, ze uzytkownik korzystajgcy z produktu 3M opisanego w tym dokumencie posiada wczesniejsze
doswiadczenie w stosowaniu tego typu produktu i ze produkt bedzie uzytkowany przez kompetentnego specjaliste.
Metoda testowa: Przed uzyciem produktu zalecamy przeprowadzenie testéw celem sprawdzenia przydatnosci produktu na potrzeby
Soczewki w prébce okularéw byty wielokrotnie myte pod biezgcg wodg o temp. +22 do -15°C przez 5 sek., danego zastosowania. Wszystkie informacje i specyfikacje zawarte w tym dokumencie dotycza tego okreslonego
a nastepnie osuszane recznikiem papierowym po kazdym cyklu mycia. produktu 3M i nie majg zastosowania do innych produktéw ani srodowisk pracy. Uzytkownik ponosi wytgczne ryzyko
Po zakonczeniu cykli mycia probki okularéw pozostawiono do wyschniecia przez 1 godz. w temp. +22 do -15°C za wszelkie dziatania lub stosowanie tego produktu niezgodnie z przeznaczeniem opisanym w tym dokumencie.
i 50+/10% wilgotnosci wzgledne;j.
Nastepnie probki byty testowane przez maks. 60 sek. za pomoca testera zamglenia zgodnie z EN168, i okreslano Stosowanie sie do informaciji i specyfikacji odnoszacych sie do produktu 3M opisanego w niniejszym dokumencie
ich ,czas do zamglenia” (czas do momentu, gdy przepuszczalno$¢ $wiatta probek testowych spadta do ponizej nie zwalnia uzytkownika z konieczno$ci przestrzegania dodatkowych zasad postepowania (zasad bezpieczenstwa
80% poczatkowej przepuszczalnosci przy ekspozycji na wilgotne powietrze nad kgpielg wodng w temp. 10°C). procedur). Nalezy takze przestrzega¢ wymogdw operacyjnych zwigzanych ze §rodowiskiem pracy oraz
Testy zostaty przeprowadzone w 2012 roku przez 3M z wykorzystaniem pieciu probek kazdego typu soczewek. wykorzystaniem innych narzedzi wraz z tym produktem. Grupa 3M (ktéra nie jest w stanie zweryfikowac ani
Na kazdej soczewce przeprowadzono dwa testy (obszar lewej soczewki i prawej soczewki). kontrolowaé tych kwestii) nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki zadnych naruszen tych zasad, ktére nie znajdujg sie
Uwaga: w przypadku czyszczenia i dezynfekcji okularéw ochronnych nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami w naszej gestii, ani nad ktérymi nie mamy kontroli.
uzycia, zaleceniami producenta i procedurami obowigzujgcymi w zaktadzie.
Warunki gwarancji dla produktéw 3M podlegajg warunkom sprzedazy oraz, w stosownych przypadkach,
obowigzujgcemu prawu, wykluczajgc wszelkie inne gwarancje lub roszczenia odszkodowawcze.
Wiecej informacji na temat produktéw 3M mozna uzyskaé, kontaktujgc sie z 3M.
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